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VÝHODY MAGNETICKÉHO UPÍNÁNÍ

Aplikace magnetického upínacího 
systému se zakládá na principu, 
usazení obrobku na plochu 
magnetické desky, která funguje 

VÝHODY MAGNETICKÉHO UPÍNÁNÍ

Hrubování 1. plochy

Jednoduchou deaktivací 

magnetované plochy (DEMAG 
a MAG) jsou eliminována 

ubíráním materiálu a to i bez 

omezovány vlastními upínacími 

desek TECNOMAGNETE, které 
-

-

najeto do polohy, ze které lze v ob-

Naprostá volnost pro docílení Rych
lost u

pnutí

 Frézování ploch Lícování ploch a vrtání 



3

VÝHODY MAGNETICKÉHO UPÍNÁNÍ

 

na celou upínanou plochu

 

 

jednom upnutí

Upnutí je dnes realizováno 

dosedací plochy magnetu 

jakéhokoliv deformování a pnutí 

s pomocí samovyrovnávacího 

obrobek na pólovém nástavci, tak 

QUADSYSTEM

QUADSYSTEM

Tuhé upnutí b
ez v

ibrací

Frézování ploch  Rovinné frézování, frézování Rovinné frézování, vrtání  Rovinné frézování  

Opracování

 

Lícování ploch a rovinné  
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PATENTOVANÁ MAGNETICKÁ TECHNOLOGIEPATENTOVANÁ MAGNETICKÁ TECHNOLOGIE

Technologie  Quadsystem, pa- pa-
 
 

magnetickou technologii, apliko-apliko-

, 

pomocí dvojitého magnetického 
obvodu (Alnico + neodym) a tím 

-
netické indukce v oceli s vysokou 
magnetomotorickou silou (MMF), 

 -

pouze v upnutém obrobku, s danou 

-
 shodné 
dokona-

koncentrace bez jakéhokoliv mag- mag-
-

-

upnut pouze velkou a konstantní 

-

-

MANIPULACE
 

 

 

chybí foto
Moderní a inovativní  

 

DEMAG phase

MAG phase

MEZINÁRODNÍ

4
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PATENTOVANÁ MAGNETICKÁ TECHNOLOGIE
MEZINÁRODNÍ

-
-

-
-

jsou zapracovány do monolitního 
-

ma-
gnetického pole, i s dostatkem 

hybridní upínací plochu (nemagne-

-
 elek-

Monolitická konstrukce bez mon- mon-
, 

 magnetic-

spolehli-
vosti se p esv d íte v pr b hu 

  

5
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PATENTOVANÉ PRODUKTYPATENTOVANÉ PRODUKTYPATENTOVANÉ PRODUKTYPATENTOVANÉ PRODUKTY

-
ní pro magnetické upnutí na obrá-

souladem zahrnujícím upínací sys-

 a vysoká kvali-
-

-

-

-
-

Magnetická plocha je vyrobena 

z modulární pólové desky vyrobe-
-

-

-
-

plnou odolnost spolu s absolutní 
mechanickou stabilitou a spoleh-
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PATENTOVANÉ PRODUKTY

v magnetickém upínání pro frézo-

-
né upnutí, jak mezi obrobkem 
a magnetickou deskou, tak mezi 
magnetickou deskou a stolem 

-

-

-

s jednotkou je velmi rychlé a po za-

-

a hmotnosti magnetu MTG dochází 
-
-

-
 

-
-
-

Upnutí v celé 

s upínacím efektem

Nová síla v magnetickém 
upínání pro frézování

ke stolu stroje

Upínací síla 100%
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FRÉZOVÁNÍ  FRÉZOVÁNÍuniverzální flexibilní upínaè 
pro rùzné polohy -

kální, tak horizontální upínání obrob-

-
-

nách pro svoji velikost a univerzál-

-
-

magnetická paleta pro systémy 
s nulovým bodem

 

-

Magnety mají dostatek volné plo-
-

nulového bodu
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FRÉZOVÁNÍ  FRÉZOVÁNÍ

Struktura monobloku je vyrobena 
-

li s pomocí moderních FMS systé-

-

-
-

kruhový upínací magnet

-
-

-
-
-

-

-

-

bí pouze pro zmagnetování a de-

je propojovací kabel odpojen a je 
-

magnetické úhelníky

 
-

ROUND
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FLEXIBILNÍ ØEŠENÍ  FLEXIBILNÍ ØEŠENÍ  flexibilní magnetický upínaè
-
-

-
-

ale nejsou schopny ponechat celou 

-

 

-
-
- -

-

-
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FLEXIBILNÍ ØEŠENÍ  FLEXIBILNÍ ØEŠENÍ 

Samovyrovnávací systém pohybli-
-

-

-
-

-

-

PØÍSLUŠENSTVÍ – PÓLOVÉ NÁSTAVCE A DESKY 

-
-
-

-
-

 se instalují snadno Inovované kulaté pólové nástavce pro magnetické upí-
-

- -

-

Nástavce pro magnetické desky QX Nástavce pro magnetické desky MillTEC

Pohyblivé pólové nástavce

Pevné pólové nástavce nástavce

PEVNÉ

POHYBLIVÉ

PEVNÉ

POHYBLIVÉ

QUADSYSTEM QUADSYSTEM

Pólové desky

Celokovová pólová deska pro 
technologii  MillTEC
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SPECIÁLNÍSPECIÁLNÍ
-

-

-

magnetické plochy jsou na vrchní 

upínání kolejnic pouze za patu, aby 

-
-

-
-

bídnout i kombinované magnetické 
ØEŠENÍ „NA MÍRU“ 

obrábìní kolejnicových souèástí

QR / S

QR / TW

QR / TWT
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PARAMETRY

0%
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40%

60%

80%
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0%

20%

40%

60%

80%
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0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5

α 

 α 

Druh materiálu MTG

Nelegovaná ocel

Legovaná ocel

Litina (GG)

Druh materiálu MTG

Nelegovaná ocel

Legovaná ocel

Litina (GG)

optimální upínací síly

S = povrch obrobku mm
α

-
 

-

-

-

Nerovnosti jsou eliminovány

-

-

Upínací síla spodní strany 

zakrytí vrchní plochy magnetu 
-

VÝPOÈTY DOSAHOVANÝCH PARAMETRÙ

T (mm) h (mm)

A – frézováno

C – válcováno

E – odlitek z pískové formy

U
p
ín

a
cí

 s
íl
a

U
p
ín

a
cí

 s
íl
a

obrobek

T =  vzduchová 
mezera

Magnetická deska

obrobek

Magnetická deska
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REALIZOVANÉ APLIKACE  REALIZOV

Svaøovací operace

Horizontální frézky

Vertikální frézky
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REALIZOVANÉ APLIKACE  REALIZOV5-ti osá obrábìcí centra

Broušení
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OVLÁDÁNÍ ELEKTRONICKÉ ØÍDÍCÍ JEDNOTKY 
ovládání magnetù

Øada ST 100

Ovládání základních funkcí jedno- Ovládání základních funkcí obou- Ovládání základních funkcí mag-

Øada ST 200

-
-

-

Pøipojení k magnetu dle potøeb zákazníka

-

-

-

-

-

-

-

ovládání 
pøes PLC
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SPECIÁLNÍ ØÍDÍC

SESTAVYELEKTRONICKÉ ØÍZENÍ
pro sestavy více magnetù

ovládat pomocí rádiové-
ho dálkového ovládání 

SPECIÁLNÍ ØÍDÍCÍ
SYSTÉMY pro ovládání velkých sestav

 

ECP 2: ovládání 2 magnetických desek

ECP 4: ovládání 4 magnetických desek ECP 6: ovládání 6-ti magnetických desek

ECP 3: ovládání 3 magnetických desek

Více o rádiovém dálkovém ovládání na

TCF8

CCU
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A DALŠÍ …Permanentní  upínací magnety MECHANICKY OVLÁDANÉ

-

Aktivace a deaktivace magne-
tu je realizována mechanicky, 

 

HYBRIDNÍ SYSTÉM VAKUOVÉHO A MAGNETICKÉHO UPÍNÁNÍMAG-VAC 
MAG-VAC je hybridní systém va-

Jedná se o standardní magnet Tec-

-
tování rastrové desky funguje mag-

-

GRID-PLATE SLOT-PLATE VACMATTM-PLATE

jednotky k magnetu

MAGVAC
s rastrováním

konektor

vakuové pumpy

obrobeksnadné polohování

magnetická 
deska



 

Magnetické desky 
Press Tec

MaxX

Magnetické desky 

IMET

 instalace  servis


